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Операция 055

До установки втулки и корпуса клапанной коробки нагреть в сушильном шкафу до температуры 130 (С. Затем втулку и корпус клапанной коробки выдержать при этой температуре в течении 35 минут. Ввернуть за подголовок втулку (рисунок 14) в корпус клапанной коробки и дать остыть до температуры окружающего воздуха (20 (С).

Операция 060

Сторцевать на шлифовальном станке подголовок втулки заподлицо с плоскостью корпуса клапанной коробки. Чистота обработанной поверхности должна быть (6 .

Операция 065

                Расточить втулку под посадку нагнетательного клапана соблюдая  

                   соосность с отверстием Ø12

Операция 070

Сквозные трещины в крышках холодильника заварить электродуговой сваркой холодным способом.

Операция 075

Трещины на лопатках вентилятора заварить если они не доходят на 20 мм до края лопастей. Перед заваркой концы трещин должны быть засверлены сверлом  Ø 2 мм. 

