ОГЛАВЛЕНИЕ :


1 ВВЕДЕНИЕ                                                       1


2 МЕСТО ПРОЦЕССОВ ЭХП МЕТАЛЛОВ В ТЕХНОЛОГИИ МАШИНОСТРОЕНИЯ И ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ РАДИОЭЛЕКТРОННЫХ СРЕСТВ В ЧАСТНОСТИ                   2


ОБЩЕЕ                                                            2


ДЕКОРАТИВНАЯ ОТДЕЛКА ИЗДЕЛИЙ                                 3


ПОЛИРОВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ РАБОТАЮЩИХ В УСЛОВИЯХ ТРЕНИЯ             4


ПОЛИРОВАНИЕ РЕЖУЩЕГО ИНСТРУМЕНТА                             4


ПОЛИРОВАНИЕ МЕРИТЕЛЬНОГО ИНСТРУМЕНТА                         5


ЗАТОЧКА И НАПРАВКА ИНСТРУМЕНТА                               6


ПОВЫШЕНИЕ ЧИСТОТЫ ПОВЕРХНОСТИ ДЕТАЛЕЙ                        6


ВЫВЛЕНИЕ ДЕФЕКТОВ ПОВЕРХНОСТИ МЕТАЛЛА                        6


ПОЛИРОВАНИЕ ЗАГОТОВОК И ПОЛУФАБРИКАТОВ                       7


ЭХП В ПРОИЗВОДСТВЕ РАДИОЭЛЕКТРОННЫХ СРЕДСТВ В ЧАСТНОСТИ      7


3 СОСТАВЫ ЭЛЕКТРОЛИТОВ И РЕЖИМЫ ЭХП МЕДИ                         8


4 МЕХАНИЗМ И КИНЕТИКА ПРОЦЕССА                                  13


ПРЕДСТАВЛЕНИЯ НЕКОТОРЫХ АВТОРОВ                             13


СОВРЕМЕННЫЕ ПРЕДСТАВЛЕНИЯ                                   16


5 ОБОСНОВАНИЕ РЕЖИМОВ ПОЛИРОВАНИЯ                               20


5.1 ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОЛИТА                                     20


5.2 ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ ПОЛИРОВАНИЯ                               20


ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ РЕЖИМ                                         20


ПЕРЕМЕШИВАНИЕ ЭЛЕКТРОЛИТА                                   21


6 ЗАКЛЮЧЕНИЕ                                                    23


7 БИБЛИОГРАФИЧЕСКИЙ СПИСОК                                      24





