ВВЕДЕНИЕ

Возрождение Российской промышленности первейшая задача укрепления экономики страны. Без сильной, конку​рентоспособной промышленности невозможно обеспечить нормальную жизнь страны и народа. Рыночные отношения, самостоятельность заводов, отход от планового хозяйства диктуют производителям выпускать продукцию пользую​щуюся мировым спросом и с минимальными затратами. На инженерно-технический персонал заводов возложены задачи по выпуску данной продукции с минимальными затратами в кратчайшие сроки, с гарантированным качеством.
Этого можно достичь применяя современные техноло​гии обработки деталей, оборудование, материалы, системы автоматизации производства и контроля качества продук​ции. От принятой технологии производства во многом за​висит надежность работы выпускаемых машин, а также экономика их эксплуатации.
Актуальна задача повышения технологического обес​печения качества производимых машин, и в первую очередь их точности. Точность в машиностроении имеет большое значение для повышения эксплуатационного качества ма​шин и для технологии их производства. Повышение точно​сти изготовления заготовок снижает трудоемкость механи​ческой обработки, а повышение точности механической об​работки сокращает трудоемкость сборки в результате устра​нения пригоночных работ и обеспечения взаимозаменяемо​сти деталей изделия.
По сравнению с другими методами получения дета​лей машин обработка резанием обеспечивает наибольшую их точность и наибольшую гибкость производственного про​цесса, создает возможности быстрейшего перехода от обра​ботки заготовок одного размера к обработке заготовок дру​гого размера.
Качество и стойкость инструмента во многом определя​ют производительность и эффективность процесса обработ​ки, а в некоторых случаях и вообще возможность получения деталей требуемых формы, качества и точности. Повышение качества и надежности режущего инструмента способствуют повышению производительности обработки металлов резани​ем.
Развертка - это режущий инструмент, позволяющий полу​чить высокую точность обрабатываемых деталей. Она являет​ся недорогим инструментом, а производительность труда при работе разверткой высока. Поэтому она широко использу​ется при окончательной обработке различных отверстий деталей машин. При современном развитии машинострои​тельной промышленности номенклатура производимых дета​лей огромна и разнообразие отверстий требующих обра​ботки развертками очень велико. Поэтому перед конструк​торами часто стоит задача разработать новую развертку. По​мочь в этом им может пакет прикладных программ на ЭВМ, рассчитывающий геометрию режущего инструмента и выводящий на плоттере рабочий чертеж развертки.
Последовательность проектирования и методы расче​та режущего инструмента основаны как на общих законо​мерностях процесса проектирования, так и на специфических особенностях, характерных для режущего инструмента. Каж​дый вид инструмента имеет конструктивные особенности, ко​торые необходимо учитывать при проектировании.
Специалисты, которым предстоит работать в металло​обрабатывающих отраслях промышленности, должны уметь грамотно проектировать различные конструкции режущих инструментов для современных металлообрабатывающих систем, эффективно используя вычислительную технику (ЭВМ) и достижения в области инструментального производ​ства.
Для сокращения сроков и повышения эффективности проектирования режущего инструмента используются автома​тизированные расчеты на ЭВМ, основой которых является программно-математическое обеспечение.
Создание пакетов прикладных программ для расчета геометрических параметров сложного и особо сложного ре​жущего инструмента на ЭВМ позволяет резко сократить за​траты конструкторского труда и повысить качество проекти​рования режущего инструмента.
