

Приложение 1    Режимы резания
№ перехода
Глубина

резания 
t mm
Длина

резания

l,mm
Длина  

раб.Хода

Lp.x.
Стойкость инструмента

Т,мин
Подача по нормативам

мин.об
Подача по паспорту станка

мин.об
Расчетн.

Скорость

резания

Vp,об.мин
Расчетн.

Число оборотов

шпиндея

Nhоб.мин
Принят.

Скорость

резания

V,м/мин
Принят.

Число оборотов

шпиндея

Nоб/мин
Минимальное время

Т0 мин
Сила резания

Pz ,H
Мощность резания

Ne кВт
Мощность стонка

N*( кВт

1
0.7
31.5
36.5
50
0.6..1.2
0.87
259.8
1312.6
247.4
1250
0.034
617.7
2.45
7.7

2
3
105
111
50
0.6..1.2
0.87
209
1056.5
198
1000
0.13
2034
6.58
7.7

3
3+2
97
103
50
0.6..1.2
0.87
209 и 222
1056.6 и
1240
198
1000
0.236
2034 и 1850
6.58,5.4
7.7

4
5
49
45
50
0.4..0.8
0.61
222.85
1419.4
196.35
1250
0.118
3305
7.5
7.7

5
5
29
35
50
0.4..0.8
0.47
244.15
2592
117.75
1250
0.06
3068.7
5.9
7.7

6
2
2
2
50
0.06..0.08
0.07
316.8
5045
78.5
1250
0.022
2830
36.3
7.7

9

30
31
50
0.13..0.16
0.14
317,8
1686.8
235.5
1250
0.18
3206
7.34
7.7

10
0.7
31.5
32.5
50
0.6..1.2
0.87
207.8
1050.5
198
1000
0.037
638
2.06
7.7
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