N

п/п
Наимен.

электро

прием.
Кол-во

электр.

прием.
Установленн.

мощность  ПВ

100%  кВт
М
 Ки
cos ч /

tg ч
Средняя  нагрузка за max           загружен.  смену.
Nэф
Км
Расчетные нагрузки

за смену.
 Iр




одного
 общее



    Рсм/кВт
   Qсм/Квт


Pр/Квт
Qр/кВар
Sр/кВар
 А

  1
        2
       3
     4
     5
6
  7
      8
          9
10
   11
 12
     13
       14
     15
 16

ПР1
Радиаль-сверл

2М 550
3
27
81

0,14

11,3
19,5


29,83
19,5




Настоль-

сверл

С10Р-15П
2
26
52

0,14
0,5 /1,73
7,28
12,6
5,99
2,6
19,22
12,6
74,4
107,4


Кран-

балка

МК 20
1
25
25

0,2

5
8,65


13,2
8,65




ИТОГО:
6

158

0,15

23,58
40,75


62,25
40,75



ПР2
Настоль-

сверл

С10Р-15П
1
26
26

0,14
0,5/1,73
3,64
6,3


9,61
6,3




Вертик-

сверл

2Р 40   
3
23
69

0,14
0,5/1,73
9,66
16,7
5,98
2,6
25,5
16,7




Зубофрез

5К 328
1
22,7
22,7

0,17
0,65/1,1
3,86
4,5


10,19
4,5




Кран-

балка

МК 20
1
25
25

0,2
0,5/1,73
5
8,65


13,2
8,65




ИТОГО:
6

142,7

0,15

22,16
36,15


58,5
36,15
68,8
99,3

ПР3
Зубофрез

5К 238


1
22,7
22,7

0,17
0,65/1,1
3,86
4,5


10,19
4,5




   1
       2
3
4
5
6
  7
      8
9
10
   11
 12
    13
        14
       15
  16


Кругло-

шлифов

3М 174
1
20
20

0,17
0,5/1,7
3,4
5,9
5,97
2,6
8,98
5,9




Кран-

балка

МК 20
1
25
25

0,2
0,5/1,7
5
8,65


13,2
8,65




ИТОГО:
6

132,8

0,15

21,36
34,85


56,39
34,85
66,3
95,7

ПР4
Координ-

расточн

2А 265
1
16,5
16,5

0,17
0,65/1,1
2,8
3,3


7,39
3,3




Токарно-

револьв

1Г 340 П
2
15,5
31

0,14
0,45/1,9
4,34
8,6


11,46
8,6




Долбежн

7403
2
13,8
27,6

0,14
0,45/1,9
3,86
7,7
5,97
2,6
10,19
7,7




Горизон-

фрезерн

6Г 82
1
13,5
13,5

0,14
0,5/1,7
1,89
3,3


4,99
3,3




ИТОГО:
6

88,6

0,15

12,89
22,9


34,03
22,9
41,0
59,2

ПР5
Вертикал

фрезерн

6Т 12
1
13
13

0,14
0,5/1,7
1,82
3,1


4,8
3,1




Плоскош

3Д  725
1
12,7
12,7

0,17
0,5/1,7
2,16
3,7


5,7
3,7




Универс-

заточный

3В6 42
2
11,3
22,6

0,14
0,4/2,3
3,16
7,24
5,97
2,6
8,34
7,24




Токарно-

винторез

1М 65


2
11
22

0,14
0,45/1,9
3,08
6,1


8,13
6,1



    1
        2
3
4
5
6
  7
      8
9
10
   11
 12
     13
        14
       15
   16

ПР6
Токарно-

винторез

1М 64
2
11
22

0,14
0,45/1,9
3,08
6,1


8,13
6,1




Попереч-

строгал

7110
1
11
11

0,14
0,45/1,9
1,54
3,0


4,07
3,0




Внутри-

шлифов

3К 322
1
10,2
10,2

0,17
0,5/1,73
1,73
3,0
5,97
2,6
4,57
3,0




Универ-

зубофрез

5Р 22
2
7
14

0,17
0,65/1,1
2,4
2,8


6,34
2,8




ИТОГО:
6

57,2

0,15

8,75
14,9


23,1
14,9
27,5
39,7

ПР7
Координ-

расточн

2А 265
1
16,5
16,5

0,17
0,65/1,1
2,8
3,3


7,39
3,3




Токарно-

револьв

1Г 340 П
1
15,5
31

0,14
0,45/1,9
4,34
8,6


11,46
8,6




Долбежн

7403
2
13,8
27,6

0,14
0,45/1,9
3,86
7,7


10,19
7,7




Токарно-

винторез

1К 62
1
15
15

0,14
0,45/1,9
2,1
4,2
5,97
2,6
5,54
4,2




Вентилят

АИ 
1
17
17

0,7
0,8/0,75
11,9
8,9


11,9
8,9




ИТОГО:


107,1

0,2

25,0
32,7


46,48
32,7
56,8
82,0

ПР8
Горизон-

фрезерн

6Г 82
1
13,5
13,5

0,14
0,5/1,73
1,89
3,3


3,97
3,3




















    1
        2
3
4
5
6
  7
      8
9
10
   11
 12
     13
        14
       15
   16


Вертикал

фрезерн

6Т 12
1
13
13

0,14
0,5/1,73
1,82
3,1
6,95
2,1
3,82
3,1




Универс-

заточный

3В6 42
2
11,3
22,6

0,14
0,4/2,29
3,16
7,24


6,64
7,24




Токарно-

винторез

1М 64
3
11
33

0,14
0,45/1,98
4,62
9,14


9,7
9,14




ИТОГО:
7

82,1

0,14

11,49
22,78


24,13
22,78
33,2
47,9

ПР9
Токарно-

винтовой

1М 64
2
11
22

0,14
0,45/1,98
3,08
6,1


8,13
6,1




Попереч-

строгал

7110
1
11
11

0,14
0,45/1,98
1,54
3,0


4,07
3,0




Внутри-

шлифов

3К 322
1
10,2
10,2

0,17
0,5/1,73
1,73
3,0
5,59
2,6
4,57
3,0




Универ-

зубофрез

6Р 20
1
7
7

0,17
0,65/1,17
1,19
1,4


3,14
1,4




Токарно-

винторез

1К 62
1
4,6
4,6

0,14
0,45/1,98
0,64
1,28


1,69
1,28




Вентилят

АИ
1
17
17

0,7
0,8/0,75
11,9
8,9


11,9
8,9




ИТОГО:
7

71,8

0,28

20,08
23,68


33,5
23,68
41,0
59,2

