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                                                                                 КТ-7. 35.20.000                                           
Операция 030

Овальность и конусность отверстий бобышек поршня под палец более 

                    0,15 мм устранить шабровкой, при этом увеличение диаметра отверстий      

                    допускается не более 0,25 мм.
Операция 035

Расточить клапанную коробку под резьбу М135х1,5 в месте постановки нагнетательного клапана клапанной коробки.

Операция 040
Клапанную коробку поместить в слесарные тиски и нарезать резьбу 
                    М130х1,5 на проход.

Операция 045
Резьбу на втулке и в клапанной коробке тщательно очистить бензином Б-70 (ГОСТ 443−86), обезжирить поверхность ацетоном (ГОСТ 2768−80), а затем нанести один слой клея ГЭН-150 (ГОСТ 2935−82) на резьбу втулки и резьбу корпуса клапанной коробки
Операция 050
Втулку и корпус клапанной коробки с нанесенной пленкой выдержать на воздухе в течении 20 минут.

