3.2 Расчёт поршня

Предварительно принимаем основные размеры (рис. 3):

диаметр поршня – 
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толщина донышка – 
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расстояние до первого поршневого кольца – 
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l

=

 мм;

диаметр под поршневой палец – 
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рабочая длина гнезда пальца – 
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Наименьшее сечение головки поршня проверяют на сжатие силой 
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 см2 – площадь наименьшего сечения головки поршня.


Давление газов вызывает напряжения изгиба в донышке поршня. Рассматривая донышко как круглую плиту, опертую по окружности диаметра 
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, изгибающий момент относительно сечения I–I:


[image: image11.wmf]10527

115

5

,

6

3

1

p

r

3

1

M

3

z

3

1

и

=

×

×

=

=

 кгс(см.


Напряжения изгиба:
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W – момент сопротивления плоского донышка:
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Длину направляющей части поршня проверяют по наибольшему допустимому удельному давлению на стенки цилиндра:
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 кгс – наибольшее нормальное усилие, действующее на стенку цилиндра.


Допустимое значение k зависит от материала поршня и интенсивности теплоотвода от его стенок.


Поверхность опорных гнёзд пальца поршня проверяют на наибольшее допустимое удельное давление:
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Допустимая величина 
[image: image20.wmf]max
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 зависит от способа закрепления поршневого пальца. При наличии бронзовой втулки в опорном гнезде для пальца в алюминиевом поршне значение 
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 может быть повышено.
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