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	Итого эл. нагрузок с переменным режимом работы
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	Всего силового
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	1.34
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	Всего эл.нагрузок
	46
	-
	321,35
	-
	-
	0.67/1.08
	83.94
	81.25
	-
	-
	14.86
	106.32
	167.58
	250.5

	Вентилятор
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